












































Beschreibung:

Bei der Herstellung werden die geraden Drahte ab Coil zuerst gekropft.
So erhalt der Draht durch das Ineinandergreifen zweier Zahnrader
seine typische Wellenform. Nach dem sogenannten Verkrépfen der
Drahte, werden diese in die Webemaschine eingefadelt und miteinander
wellenférmig verwoben, daher der Name Wellengitter.

Je nach Maschengrosse, Drahtdicke, Material und Webeform kann eine

Vielzahl von verschiedenen Wellengitterformen hergestellt werden.
Der gestalterischen Mdglichkeiten sind somit kaum Grenzen gesetzt.

Webeformen:

Das klassische Wellengitter hat die Webeform C. Die Quadratmasche ist
die gebrauchlichste aller Maschen. Es ist aber auch madglich
Rechteckmaschen herzustellen.
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Maschenweiten und Drahtdicke:

Maschenweite: 5 mm bis 80 mm
Drahtdicke: 1.60 mm bis 5.00 mm

Tafelbreiten und Tafelldngen:

[— % - Mindest Breite: 20.00 mm

- Maximale Breite: 2500 mm
- Mindest Lange: 20.00 mm
- Standardléangen: bis ca.: 4000 mm

Zuschnitt:

Dank einem hochmodernen Maschinenpark sind viele weitere
Maschengrossen und Drahtstarken verfligbar.

Bezeichnungen:

Die Maschenweite wird beim Wellengitter durch das , Lichtmass" bestimmt.
Hierbei wird nicht, wie beim geschweissten Gitter, von Drahtmitte zu
Drahtmitte, sondern das lichte Mass gemessen.

d = Drahtdurchmesser in mm
W = Maschenweite = Offnungsmass in mm




Anwendungen:

- Fassadenverkleidungen

- Gelanderverkleidungen

- Treppenhausverkleidungen

- Deckenverkleidungen

- Liftungselemente

- Zaunelemente

- Tor- und Tirflllungen

- allgemeine Architektur und Industriebereich
- und vieles mehr...

Farbgestaltung:

Die Wellengitter werden meist in Stahl hergestellt und anschliessend

in Rahmen-, oder Unterkonstruktionssysteme verbaut. Durch
Oberflachenverfahren wie Feuerverzinken, Duplexieren oder Pulver-
beschichten, kann zu der Maschenform noch die gewlnschte Farbe gewahlt
werden. Beim Pulverbeschichten kénnen alle RAL-, NC5- sowie IGP-Farben
verwendet werden.

Weitere Materialien:

Dank unserem Kowhow ist es mdglich viele weitere Materialien fir
die Wellengitter zu verwenden wie:

- Stahl

- Verzinkter Stahl
- Galfandraht

- Aluminium

- Edelstahl

- und viele mehr..

Weiterverarbeitungsmoglichkeiten:

Wir haben viele Moglichkeiten die Elemente weiter zu bearbeiten wie
zum Beispiel:

- Schneiden

- Kanten

- Biegen

- Schweissen von Anbauteilen
- Oberflachenbehandlungen

- und vieles mehr..

Fragen Sie uns an. Gerne beraten wir Sie ausfiihrlich und bieten Ihnen
eine kundenorientierte Lésung an.
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